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Arbetslufttryck 3 bar
Slagkraft 0,77-81,5 kpm

Pneumatiska slaghammare anvands alltmer
dar driftférhallandena ej medger
vibrationer eller andra sinusformiga
skakningar.

Dér materialdeformeringar eller
utndtningsbrott kan befaras ar den
pneumatiska slaghammaren det enda
alternativet, forutom handhammaren.

Den pneumatiska slaghammaren styrs
antingen med tryckknapp 6éver en
magnetventil eller med automatisk
intervallknackning dver ett programverk.

Ren och lattoljad tryckluft pa minst 3 bar
bor finnas vid installationsplatsen. |
tilloppsledningen, fore magnetventilen (se
tekniska anvisningar pa baksidan), bor en
reduceringsventil med filter installeras.

Det pneumatiska slagdonet PK finns
i sju storlekar, for slagenergi fran
0,77-81,5 kpm.

Slagdonet kan pa bestéllning &ven
levereras med ljuddampare.

Forfragningsdata
Behallardimension medium
Temperatur

Antal don
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Pneumatiskt slagdon PK

Tekniska data
1. Verkningssatt och uppbyggnad

Med ett pneumatiskt slagdon erhalls ett extremt hogt
slagarbete, ndr den ackumulerade tryckluftsenergin plétsligt
frigors vid dverskridandet av magnetens dragningskraft.

P4 bild | visas uppbyggnaden av slagdonet. Den
permanentmagnetiska slagkolven (1) fastnar i
andlaget mot ankarplattan (2) anda tills den
genom locket (3) inkommande tryckluften
Overvinner magnetkraften. Slagkolven 16sgoéres
nu och accelererar starkt mot slagbulten (4) som
traffas med en hastighet av 6-7 m/s och dverfor
slagenergin till siloviggen. D& magnetventilen
star i avluftningslage &terstéller fjadern (5)
kolven till utgangslaget.

2. Anvéndning

Det pneumatiska slagdonet anvénds dar hdgfrekventa
skakanordningar eller vibratorer med sinusformiga
energivagor ej verkar tillfredsstallande eller rentav negativt,
genom att de komprimerar mediet istallet.

Det pneumatiska slagdonet, PK, kan jamftras med
"silohammaren”, dock utan att silovaggarna slas sénder och
deformeras och darigenom forsamrar materialflodet.

PK framkallar en idealisk elastisk stotvag, som inte kan
specificeras i "slagkraft", utan slagenergin maste ses som ett
pé totalvikten relaterat vérde.

PK kan anvandas dverallt dar man hittils 16st problem med

3. Ljudskydd

PK har en hogsta verkningsgrad om slaget traffar
behallarviggen oddmpat. Det &r darfor ej meningsfullt att
démpa slaget for att minska ljudet. Det alstrade ljudet kan
sdledes endast minskas med hjalp av ljudfalla. I vart
leveransprogram ingar darfor ljudké&por (KSH) for effektiv
ljudddmpning, samt sjalvhéftande ljudskyddsplattor (KSP)
for behallarvaggen och dven ljuddampare (SD) for
avluftningen i magnetventilerna.

4. EX-skydd

PK kan anvéndas i EX-zon om EX-klassade magnetventiler
och styrningsenheter anvénds samt slagdonet spolas med
farskluft i spolhalen.

5. Montering

PK far endast aktiveras i fastskruvat tillstand, annars riskeras
genomslag av bottenplattan. Ytan dar PK monteras bor
kunna svanga fritt, sa att slagenergin kan utbreda sig jamnt.
Forstarkningar och stag bor undvikas. Montageplattan bor
svetsas direkt mot behallarvaggen vid ca 1/3 av h6jden av
aktuell kon.

Avluftningsborrningen skall peka nedat och forses med
filterljuddampare i dammiga lokaler.

PK med tillbehdr monteras enligt bild 3 med magnetventil
(MV), luftregulator och smérjare (We) samt taktgivare
(TG 60/300).

. Bild 3

stockande floden med en hammare. PK kan aktiveras fran 5|'3'° 2203
valfri plats, genom en knapptryckning eller ) 1
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intervallknackning genom en taktgivare. T.ex. kan torktorn _ mpulsgivare —t17__ Y
eller filterutlopp forses med ett taktgivarestyrt slagdon, AI”S'“t“'"GS‘
varvid regelbundna slag férhindrar en produktansamling och N Platta

- ; ; Slagdon Tryckluft
en lavinartad lossning av stora ansamlingar med A Maanet- y
produktionsstockning eller igenséttning som foljd. < T Slang Ve"?“

Dimensionering och val av antal slagdon
kan ske enl. tabell bild 2, som géller en
cylindrisk silo med 60 graders utloppskon.
Vid t. ex. tdmning av behallarvagar bor,
efter ventilGppningen, 2-4 slag med en
takttid av 1-5 s stéllas in, medan déremot
en takttid av 5-20 s rekommenderas vid
tomning av silo. Slagen far under inga
omstandigheter folja sa tatt att mediet komprimeras.

Silodiameter D i mm
Antal slag

Plattjocklek t i mm

Sker en kontinuerlig produktansamling vid dammfilterfickor
och torktornsvéaggar s rensas dessa genom kontinuerliga
slag med takttider fran 1-10 minuter. Finns det flera slagdon
runt en behdllare slas dessa lampligen efter varandra, sa att
ett jamnt produktfléde och tryckluftforbrukning erhalles.
Alla kompletterande komponenter for styrning av slagdon

Tryckluften stélls in 0,5 bar 6ver magnetdragnings-kraften
(ca 2,5-3,5 bar). Vilj en arbetstid sa att slaget utloses

(ca 0,5-2 s). Paustiden stélles in efter behov, sa lang tid som
mojligt. (Sparar don och luft).

Minsta tiden &r sladonets avluftningstid. Fér extremt korta
slagpauser kan en specialavluftningsventil (SE) erhallas.
Donets alla skruvar kontrolleras minst 1 gang per manad,
oftare vid korta driftintervaller. Losa skruvar tdrages med
momentnyckel. Lufttryckregulatorns filtersmorjoljeenhet
draneras fran vatten, och fylles med olja 15-30 ¢St vid 20 °C
och utgaende arbetstryck kontrolleras.

PKI &r ett speciellt pneumatiskt impulsslagdon som kan
anvandas vid roterande trummor eller behéllare.

AQ

finns i leveransprogrammet. 1:221 V";gn

Matt i mm Magnet- | Slag- | Slag- | Slag- | Impuls | Vikt | Luftbehov r
Typ dragkraft | vikt langd | energi av 3 bar H vid ke

A B C D H L R N kg mm Nm Ns kg l/slag H

K40 54 |11 | 95| 8 | 173 | 65 | R1/4 220 0,32 35 7,7 2,2 1,35 0,18
K63 78 | 15| 14 | 120 | 208 | 95 | R1/8” 640 1,3 40 25,6 7,5 3,5 0,70 Co
K80 92 |19 | 14 | 140 | 250 | 115 | R1/4” 1160 2,45 50 58 16,7 6,5 1,30 plli .
K100 | 115 | 22 | 18 | 182 | 321 | 145 | R3/8” 1620 4,9 60 97 28,5 13,5 2,9 | —L—| [
K125 | 150 | 27 | 18 | 205 | 406 | 170 | R1/2” 2560 9,7 80 205 60,5 26 6,2 —De
K180 | 190 | 32 | 26 | 300 | 485 | 240 | R3/4” 4150 16 100 415 115 60,5 12 =
K200 @ ool
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